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CERTIFICATIONS  
CERTIFICACIONES

Designed and 
produced by TheSize 
Surfaces in Spain

Fundación RCR

Fundación Vicente Ferrer

World Wildlife Fund

NSF Certifies that Neolith is 
totally suitable for contact 
with food.

OK Kosher Certification

~

Member of the US Green 
Building Council (USGBC)

European Comission
Certification
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AWARDS
PREMIOS

A’design 
Award

A+Award
Architizer

Kbb Readers
Choice Award

Muuuzz 
Awards

Best Of 
Houzz

30 More 
innovative 
Products 

2016

IDC 
Innovation 
Awards

Materialica 
Gold Award

Architectural 
Record Award

Pia Awards

Plus X 
Award

2017

Plus X 
Award

Kbb Readers
Choice 
Awards

Interzum 
Award

Muuuzz 
Awards

AP50 
Readers 
Choice

Great 
Design 
AD 2017

Red Dot 
Award

D Award

Infoprogetto
Piu Innovativo

Premio 
Interiores

NEOLITH 
PRODUCTO SOSTENIBLE

I I I  E D I C I Ó N  P R E M I O S

2017

LOGO NEOLITH.indd   7 30/10/17   18:23

2012

Best Of Kbis

2014

Pia 
Awards

Alfa De 
Oro

Installation 
Awards

Architectural 
Record Award

2015

Kbb Readers
Choice Awards

Pia 
Awards

Muuuzz 
Awards

Red Dot 
Award

La Razón: Producto 
del año en Innovación 
y Tecnología

Interior Design Best 
of the Year Award 
2017: Enigma

KB Culture 
Awards

Architectural 
Record

Neolith is synomimous with 
excellence and obsession for details. 
Its stricking designs and superior 
technical characteristics make it 
an ideal material for a vast array 
of demanding applications. The 
increasing number of industry 
awards achieved in the past years 
reveal Neolith’s restless spirit to 
continuously innovate... 

Neolith es sinónimo de excelencia y 
obsesión por los detalles. Sus diseños 
llamativos y sus altas prestaciones 
técnicas hacen de Neolith el material 
ideal para un sinfín de aplicaciones. 
El creciente número de premios 
internacionales dan fe del espíritu 
incesable de innovación continua... 
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Nacida en la última década, Neolith - una Piedra Sinterizada - forma 
parte de una revolucionaria categoría de producto, para dar respuesta 
a las necesidades arquitectónicas y de diseño más exigentes. 
No pertenece a lo que se conoce como “cerámica” o “porcelánico” 
tradicional, más bien ha llevado a éstas a evolucionar hasta tal punto 
de crear un nuevo tipo de superficie inexistente hasta el momento. 
Neolith es pionera en la industria de las Piedras Sinterizadas. 

¿Qué es una Piedra Sinterizada? 
Composición: 100% natural a base de 3 grupos de elementos: 
1. Minerales provenientes del granito: cuarzo y feldespato que otorgan dureza 
y fuerza al producto. 
2. Minerales provenientes del vidrio y el sílice que otorgan estabilidad química. 
3. Óxidos naturales que otorgan propiedades cromáticas. 

Proceso de Producción – Sinterización y Tecnología NDD 
La Tecnología de Sinterización que TheSize ha desarrollado para 
crear Neolith, replica en cuestión de horas el proceso por el cual 
se crean los pétreos de forma natural a lo largo de miles de años. 
Consiste en someter las materias primas descritas anteriormente, a 
altísimas presiones y temperaturas. En una primera fase, el conjunto 
de materias primas pasa por una prensa donde se aplica una presión 
de hasta 400 bares. 
En una segunda fase, la tabla pasa por un horno donde se cuece 
mediante temperaturas superiores a los 1200ºC. Este proceso da 
paso a una superficie ultra-compacta de decoración a toda masa.
 
Decoración: TheSize ha desarrollado una nueva y revolucionaria 
tecnología de impresión digital denominada NDD (Neolith Digital 
Design) que aumenta exponencialmente las posibilidades de diseños 
y acabados con gran riqueza de detalle ofrecidas por Neolith.

Resultado: Una Piedra Sinterizada de gran formato y mínimo 
espesor, con unas características físico-mecánicas sin precedentes 
en el mundo de la arquitectura.

Aplicaciones posibles: Gracias a su formato y características físico-
mecánicas, este tipo de producto es idóneo para un sinfín de 
aplicaciones interiores y exteriores en el área comercial y residencial: 
pavimentos, paredes, encimeras, fachadas, revestimientos o 
mobiliario. La imaginación es el único límite.

“Diseño es donde la ciencia y el arte llegan
 a un puntode equilibrio.” | Robin Mathew

Born in the last decade, Neolith - a Sintered Stone - is a revolutionary 
product category pioneered by TheSize to effectively respond to the 
most demanding architectural and interior design needs. 
Neolith does not belong to what is traditionally known as “ceramic” 
or “porcelain”: it is rather an extreme evolution of these ones to the 
extent of creating a new kind of surface previously inexistent. Neolith 
is the pioneer and continous innovator of the Sintered Stones.

What is a Sintered Stone? 
It is a 100% natural material based on 3 groups of natural elements: 
1. Granite Minerals: Quartz and Feldspar which grants hardness and 
strength to the product. 
2. Glass Minerals and Silica which grants chemical stability. 
3. Natural oxides which grants chromatic properties.

Production Process Sintering and Technology - NDD or Full Body: 
The Sintering Technology that TheSize has developed to create 
Neolith, replicates in matter of hours the process by which natural 
stones are created throughout thousand of years. It exposes the 
raw materials described above to extremely high pressure and 
temperature. During a first phase, the raw materials go through 
the pressing machinery where a pressure of 400 bars is applied. 
In a second phase, the slab goes through a kiln with temperatures 
reaching more than 1200ºC (2200ºF). This process of 
ultracompactation gives birth to a full-body surface with unique 
technical features. 

Decoration: TheSize has developed a revolutionary digital 
printing decoration technology named NDD (Neolith Digital 
Design) that increases exponentially the possibilities in terms 
of designs (rich in details) and finishes offered by Neolith.

Results: A Sintered Stone of large format and minimum 
thickness with physical and mechanical characteristics never 
seen before in the architectural materials. 

Applications: Thanks to the format and physical-mechanical 
characteristics, this type of product results ideal for limitless 
indoors and outdoors applications in the commercial and 
residential area: countertops, flooring, cladding, façades, 
furniture. Imagination is the only limitation.

“Good design is where science and art meet in
decorum” | Robin Mathew

WHAT IS NEOLITH?  
¿QUÉ ES NEOLITH?
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* Please, go to www.neolith.com for more information about Polished Finish .
* Por favor, consultar en www.neolith.com para más información sobre el acabado Pulido.

** Please, read on www.neolith.com the Cleaning Recommendations.
** Por favor, leer en www.neolith.com las Recomendaciones de Limpieza.

Only 7 kg/m2 (1.4 lb/sqft) in the 3 mm slab, 15 kg/m2 (3.07 lb/sqft) in the 6 mm slab, 30 
kg/m2 (6.15 lb/sqft) in the 12 mm slab and 48 kg/m2 (9.83 lb/sqft) in the 20 mm slab.
Sólo 7 kg/m2 en la tabla de 3 mm, 15 kg/m2 en la tabla de 6 mm, 30 kg/m2 en la tabla de 
12 mm y 48 kg/m2 en la tabla de 20 mm.

LIGHTWEIGHT
LIGERO

WATERPROOF
IMPERMEABLE

Waterproof and resistant to liquids, with an absorption level of almost zero
Impermeable y resistente a líquidos, con un nivel de absorción próximo a cero. 

RESISTANT TO SCRATCHES*
RESISTENTE AL RAYADO*

Its hard surface makes it resistant to scratches and abrasion.
Resistente al rayado y a la abrasión gracias a la dureza de su superficie.

EASY TO CLEAN**
FÁCIL DE LIMPIAR**

Resistant to any kind of chemical cleaning agent such as bleach or ammonia.
Resistente a cualquier tipo de agente químico de limpieza.

RESISTANT TO BENDING
RESISTENTE A LA FLEXIÓN

It has a high shear rate, making it resistant to heavy loads and pressure.
Módulo de rotura elevado. Resistente a altas cargas de presión y peso.

100% NATURAL
100% NATURAL

It does not give off any substances that are harmful to the environment.
No desprende ninguna sustancia nociva para el entorno.

RECYCLABLE
RECICLABLE

Up to 52% of recycled content in every slab. 100% recyclable.
Hasta un 52% de material reciclado en cada tabla. 100% reciclable.

HYGIENIC
HIGIÉNICO

It does not burn in contact with fire nor does it emit smoke or toxic substances when 
subjected to high temperatures.
No se quema en contacto con el fuego ni emite humo ni sustancias tóxicas al ser 
sometido a altas temperaturas.

RESISTANT TO HIGH
TEMPERATURES
RESISTENTE A ALTAS 
TEMPERATURAS

It does not give off any harmful substances and is totally suitable for 
contact with food. NSF Certified.
No desprende sustancias nocivas. Es totalmente apto para el contacto 
con los alimentos. Certificado NSF.

RESISTANT TO UV RAYS
RESISTENTE A LOS RAYOS UV

Being 100% natural, its colors do not fade away when being exposed to sun 
light or other extreme weather conditions.
Siendo 100% natural, los colores no se desvirtúan cuandp el material se 
expone al sol o a condiciones meteorológicas extremas.

TECHNICAL FEATURES
CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS



Cuadro comparativo entre materiales comunmente
utilizados para encimeras de cocina.

Table comparing the properties of the most common
materials used for Kitchen Countertops.

Polished

Quartz
Cuarzo

Laminates 
and Wood

Laminados y 
madera

Solid 
Surfaces

Superficies 
sintéticas

Natural 
Stones
Piedras 

Naturales

Steel
Acero

Hygienic / Higiénico

Non porous / No poroso

Suitable for use outdoors / Apto para su uso en exteriores

Resistant to high temperatures / 
Resistente a las altas temperaturas

Resistant to staining / Resistente a las manchas

Resistant to detergents / Resistente a detergentes

Resistance to chemicals / Resistente a los químicos

Resistance to thermal shock / Resistente al choque térmico

Resistance to freezing-defrosting
Resistente al congelado-descongelado

Resistant to humidity / Resistente a la humedad

Resistance to UV rays / Resistente a los rayos UV

Resisitant to scratching and abrasion / 
Resistente al rayado y a la abrasión

Easy to clean and mantain / Fácil mantenimiento
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The difference between Neolith and traditional ceramics is evident by just comparing the characteristics. Although traditional ceramics might 
have a similar, single characteristic, none of them have all the typical characteristics of Neolith, like stain, scratch, chemical and heat resistance 
all in one product. It already starts with the raw materials, although consisting of similar ingredients and obtained from comparable sources; 
the raw materials for Neolith are finer and more pure, to guarantee a more uniform product.

The machinery used to process these raw materials is one of a kind, designed specifically for Neolith. The production line is fitted with state 
of the art equipment with the latest technology, to ensure a high quality product.

The raw materials are pressed at a significantly higher pressure to obtain a denser material. Afterwards, the pressed material are fired for 
almost 2 hours, substantially longer than traditional ceramics, which have firing cycles of around 40 minutes. These longer firing cycles create 
a product with a stronger, nonabsorbent surface.

All these improvements in both raw materials and production techniques result in an enhanced product, with superior technical characteristics as is Neolith.

La diferencia entre Neolith y la cerámica tradicional es evidente simplemente comparando sus características. Aunque la cerámica tradicional, 
puede tener alguna característica individual común a Neolith, en ningún caso poseen todas las características propias de Neolith; como su 
resistencia a las manchas, resistencia química o al calor, todo en un único producto. 

Todo empieza con las materias primas, que a pesar de que se trata de materiales similares y son obtenidas de orígenes comparables, las 
materias primas utilizadas en la producción de Neolith, son más refinadas y puras para garantizar un producto más uniforme. 

Además la maquinaria utilizada para procesar estas materias primas, es única; ya que está diseñada específicamente para la fabricación de Neolith. 

La línea de producción cuenta con el equipamiento más avanzado y la última tecnología, para asegurar un producto de alta calidad.

Las materias primas son prensadas a una presión significativamente superior para obtener un material más denso. A continuación, el material 
prensado se cuece durante casi 2 horas, un tiempo sustancialmente superior a la cocción de la cerámica tradicional que tiene ciclos de en torno 
a 40 minutos. Estos ciclos más largos crean un producto con una superficie más fuerte y no absorbente. 

Todas estas mejoras, tanto en las materias primas como en técnicas de producción, dan como resultado un producto mejorado, con características técnicas 
superiores como es Neolith.

Neolith is the outcome of a selection of the best raw materials and a revolutionary highly technological production process known as 
sinterization. Thanks to these elements and to several exhaustive quality controls along the chain, a Sintered Stone of large format and 
minimum thickness with extraordinary characteristics is obtained.

Neolith es el fruto de la selección de las mejores materias primas y de un revolucionario proceso de producción altamente tecnológico 
conocido como “sinterización”. Gracias a estos elementos y a numerosos y exhaustivos controles de calidad a lo largo de toda la cadena, se 
consigue una Piedra Sinterizada de gran formato y mínimo espesor con unas características extraordinarias.

WHY NEOLITH?
¿POR QUÉ NEOLITH?

WHY NEOLITH IS NOT CERAMICS?
¿POR QUÉ NEOLITH NO ES CERÁMICA?
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2.600x1.500 mm *
102”x60”

2.600x1.200 mm
102”x48”

New New

3.200x1.500 mm 
126”x60”

3.600x1.200 mm
142”x48”

3.200x1.600 mm
126”x64”

FORMATS & 
THICKNESSES
FORMATOS Y 
ESPESORES

* This format is only available for projects, not 
in permanent stock.
* Este formato solo está disponible para 
proyectos, no en stock permanente.

Cut to size formats also available for projects.
Formatos de corte a medida también para proyectos.
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SLAB FORMATS, APPLICATIONS & THICKNESSES
FORMATOS DE TABLA, APLICACIONES Y ESPESORES 3 mm - 1/8” · 3+ mm - 1/8”

6 mm - 1/4” · 6+ mm - 1/4”
12 mm - 1/2”
20 mm - 3/4”

+ Slab reinforced with fiber glass.
+ Tabla reforzada con fibra de vidrio.

Thicknesses
Espesores

Applications
Aplicaciones

3.600x1.200 mm
142”x48”

3.200x1.500 mm 
126”x60”

3.200x1.600 mm
126”x64”

2.600x1.200 mm
102”x48”

2.600x1.500 mm
102”x60”

Interior walls 
Revestimiento interior 3+ · 6 · 6+ 6 · 6+ 12 · 20 3+ · 6 · 6+ 3+ · 6 · 6+

Interior floors 
Pavimento Interior 6 · 6+ 6 · 6+ 12 · 20 6 · 6+ 6 · 6+

Exterior walls
Fachada aplacada exterior 3+ · 6 · 6+ 6 · 6+ 12 · 20 3+ · 6 · 6+ 3+ · 6 · 6+

Exterior floors 
Pavimento exterior 6 · 6+ 6 · 6+ 12 · 20 6 · 6+ 6 · 6+

Ventilated façade with 
exposed fixing system 
Fachada ventilada anclaje visto

6+ 6+ 12 6+ 6+

Ventilated façade with 
hidden fixing system 
Fachada ventilada anclaje oculto

6+ 6+ 12 6+ 6+

Worktops 
Encimeras 12 · 20

Heavy transit floors 
Pavimento alto tránsito 6+ 6+ 12 · 20 6+ 6+

Interior cladding over 
existing walls 
Revestimineto interior sobre 
material

3+ · 6 · 6+ 6 · 6+ 3+ · 6 · 6+ 3+ · 6 · 6+

Interior flooring over 
existing floors 
Pavimento interior sobre material 6 · 6+ 6 · 6+ 6 · 6+ 6 · 6+

Furniture 
Mobiliario 3 · 3+ · 6 · 6+ 6 · 6+ 12 · 20 3+ · 6 · 6+ 3+ · 6 · 6+

New New

Recommended thicknesses
Espesores recomendados



12

The thicknesses are one of the most important elements characterizing Neolith. It is 
unique providing 4 different thicknesses to its public. They range from 3 to 20 mm, 
and they determine the possible applications given to Neolith slabs. 3 mm can be 
used for interior cladding or furniture; 6 mm for both indoor and outdoor flooring 
or exterior cladding (ventilated façades); 12 and 20 mm is set aside for the most 
demanding product applications such as kitchen countertops.

Los espesores son uno de los elementos más importantes que caracterízan a Neolith. 
Es el único que puede ofrecer 4 espesores diferentes a su público. Van desde los 3 hasta 
los 20 mm y la diferencia fundamental de su uso varía en función de la aplicación a la 
que vayan dirigidos. 3 mm puede usarse para revestimientos interiores o mobiliario; 
6 mm para pavimentos, tanto interiores como exteriores o revestimientos exteriores 
(fachadas ventiladas); 12 y 20 mm se reserva para las aplicaciones más exigentes del 
producto como pueden ser las encimeras de cocina.

FORMATS & 
THICKNESSES
FORMATOS Y 
ESPESORES



13

TILE FORMATS, APPLICATIONS & THICKNESSES
FORMATOS DE BALDOSA, APLICACIONES Y ESPESORES 6 mm - 1/4”

1.500x1.500 mm
60”x60”

1.500x750 mm
60”x30”

750x750 mm
30”x30”

1.200x1.200 mm
48”x48”

1.200x600 mm
48”x24”

600x600 mm
24”x24”

600x300 mm
24”x12”

Thicknesses
Espesores

Cut to size formats also available for projects.
Formatos de corte a medida también para proyectos.
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Neolith is available in different finishes that are giving richness and value to the designs 
created with those surfaces: from rough textures with relief up to shiny polished with 
linear reflections. All a repertoire to stimulate the sight and touch.

Neolith está disponible en distintos acabados que aportan riqueza y valor a los diseños 
creados con estas superficies: desde texturas rugosas con relieve hasta brillantes 
pulidos con reflejos lineales. Todo un repertorio para estimular la vista y el tacto.

FINISHES
ACABADOS

Matte finish with a thin layer of glaze that 
provides a subtle shine and a nice soft touch. 
Surface finish that results extremely easy to 
clean.

Acabado mate con una ligera capa de esmalte 
que aporta un brillo sutil y una agradable 
suavidad al tacto. Acabado superficial que 
resulta de fácil limpieza.  

Acabado completamente mate. Altamente 
resistente e ideal para aplicaciones comerciales.

Satin Silk

Completely matte finish. Highly resistant and 
ideal for commercial applications.

SATIN SILK
Finish with a rough texture and relief that 
evokes sensations to the touch.

RIVERWASHED

Riverwashed

Acabado con textura rugosa y alto relieve para 
superficies que evocan sensaciones al tacto.
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Natural Honed

Honed texture typical of natural stones: flat, 
soft, without any glossiness and completely 
matte.

Textura apomazada típica de las piedras 
naturales: lisa, suave, sin brillo y completamente 
mate.

NATURAL HONED DÉCOR POLISHED

Nanotech PolishedDécor Polished

* Check usage recommendations.
* Consultar recomendaciones de uso.

* Check usage recommendations.
* Consultar recomendaciones de uso.

With a high level of gloss, the Nanotech Polished 
confers a more sophisticated look to the 
Colorfeel Collection.

The Décor Polished confers a perfect linear 
reflection to the colours of the Classtone 
Collection which gains in depth and elegance.* 

Con un nivel de brillo alto, Nanotech Polished 
confiere una imagen más sofisticada a la 
Colección Colorfeel 

Décor Polished confiere un reflejo perfectamente 
lineal a los colores de la Colección Classtone, que 
gana en profundidad y elegancia.*

NANOTECH POLISHED

Countertops
Encimeras

Interior or exterior 
cladding

Revestimiento interior 
o exterior

Interior flooring with 
low traffic, not linked 

with the exterior
Pavimento interior con

poco tráfico, sin 
conexión con el exterior 

Exterior flooring 
(in contact with dust)
Pavimento exterior 

(en contacto 
con polvo)

Interior flooring 
with med/high traffic
Pavimento interior 

con tráfico medio/alto

SInks (high impact 
or scratches)

Fregaderos (alto 
impacto o rayado)

Satin ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

Silk ∙ ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

Riverwashed ∙ ∙ ∙ ∙ ∙

Nanotech Polished ∙ ∙ ∙

Décor Polished ∙ ∙ ∙

Natural Honed ∙ ∙ ∙

* For use in wet areas aply the anti-slip treatments provided by TheSize.
* Para su instalación en zonas húmedas, utilizar los tratamientosanto deslizantes proporcionados por TheSize.





COLLECTIONS
COLECCIONES
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PRIVATE RESIDENCE, 
ATLANTA (USA)

Classtone, Neolith collection inspired 
by the most exclusive marbles, 
enhances the beauty and functionality 
of any given space where it is applied 
thanks to its unmatched design 
richness and its advanced technical 
characteristics. 

Merging of two great times in a single 
expression.

Fusión de dos grandes épocas en una 
sola expresión.

Classtone, la colección de Neolith 
inspirada en los mármoles, realza 
la belleza y funcionalidad del 
espacio donde se aplica, gracias a su 
imponente riqueza en diseños y a sus 
características técnicas inigualables.
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Island & Countertop: Estatuario Polished, 12 mm

Designed by: PANACHE DESIGN CONSULTANTS
Fabricated by: STONE CASTLE

19

Island, Countertop & Backsplash: Calacatta Polished, 6 & 12 mm

Designed by: CARA CUMMINS - TAC STUDIO 
Fabricated by: ART ROCK CREATIONS
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PRIVATE RESIDENCE, 
ATLANTA (USA)
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Island, Countertop & Backsplash: Calacatta Polished, 6 & 12 mm

Designed by: CARA CUMMINS - TAC STUDIO 
Fabricated by: ART ROCK CREATIONS



XXX

XXX
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PRIVATE RESIDENCE, 
IBIZA (SPAIN)
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Island: Calacatta Silk

Designed by: NATALIA ZUBIZARRETA
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PRIVATE RESIDENCE, 
IBIZA (SPAIN)
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Island: Calacatta Silk

Designed by: NATALIA ZUBIZARRETA



XXX

XXX
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ELISON RESIDENCE, 
AUSTIN (USA)
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Island, Countertop & Backsplash: Calacatta Polished, 6 & 12 mm

Designed by: ALFRED MOJICA
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ELISON RESIDENCE, 
AUSTIN (USA)
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Island, Countertop & Backsplash: Calacatta Polished, 6 & 12 mm

Designed by: ALFRED MOJICA



XXX

XXX
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PRIVATE RESIDENCE, 
CAPE TOWN (SOUTH AFRICA)
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Island: Calacatta Silk, 12 mm
Countertop: Cement, 12 mm

Designed by: TAMARA KARSTEN, 
SPOTLIGHTS KITCHEN 



XXX

XXX
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PRIVATE RESIDENCE, 
CAPE TOWN (SOUTH AFRICA)
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Island: Calacatta Silk, 12 mm
Countertop: Cement, 12 mm

Designed by: TAMARA KARSTEN, 
SPOTLIGHTS KITCHEN 
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PRIVATE RESIDENCE, 
PALM BEACH ISLAND (USA)



Island & Countertop: Calacatta Silk, 12 mm

Designed by: FORTE INTERIORS
Fabricated by: STONE CASTLE
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XXX

XXX
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DELTA COCINAS SHOWROOM, 
VALENCIA (SPAIN)
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Countertop: Strata Argentum Riverwashed, 12 mm

Designed by: DELTA COCINAS
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DELTA COCINAS SHOWROOM, 
VALENCIA (SPAIN)



Countertop: Strata Argentum Riverwashed, 12 mm

Designed by: DELTA COCINAS

39
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NEOLITH TINY HOUSE PROJECT, 
ATLANTA (USA)
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Island & Countertop: Estatuario Polished, 12 mm
Wall Cladding: Iron Frost Satin, 6 mm
Flooring: Strata Argentum Riverwashed, 6 mm
 
Designed by: JEFFREY BRUCE BAKER
Fabricated by: STONE CENTER ATLANTA
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PRIVATE RESIDENCE,
LONDON (UK)



Island, Countertop & Ceiling: Estatuario Silk, 12 mm

Designed by: FINKERNAGEL ROSS
Photography by: WILL SCOTT

43
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PRIVATE RESIDENCE,
ATLANTA (USA)
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Island & Countertop: Calacatta Polished, 12 mm

Fabricated by: ART ROCK CREATIONS


